Comment faire le niveau
manuellement pour la Shining D1s ?

En régle générale, il n’est pas nécessaire de faire I'étalonnage/ calibration de I'axe Z
AccuFab-D1s.Mais pour résoudre un probléme d'impression il peut s’avérer utile
d’effectuer une opération de re-calibration, en suivant le processus ci-dessous:
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Click “Settings”

Choose “Mechanic Settings”

Click “Confirm” to close the “Tips" box
Click “Z-Axis*Zero Position®

i

Resin Tank Serial Number: RTV3-BX091L11
Resin Tank Printed: 5487 Layer
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Language Settings Click “Settings”
Language: Choose “Mechanic Settings”

Click “Confirm” to close the “Tips” box
Network Settings Time Settings Click “Z-Axis Zero Position”

Ensure Network Conne

Software Settings >
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Software Settings

Z-Axis Controller Click “Settings”

Choose “Mechanic Settings”

Please make sure that there is Click "Confirm” to close

the “Tips” box

Network Settings | platform, please operate with ca Click “Z-Axis Zero Position”

Mechanic Settings

Projector Settings
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Z-Axis Controller

1 Move to Top 1 Move to Bottom

=3 Z-Axis Zero Posit
Move to Zero Position Adiustment: 4.25

X-Axis Controller

Mechanic Settings >

Proiector Settings
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Click “Settings”

Distance Adjust: Choose “Mechanic Settings”
: Click “Confirm” to close the “Tips” box

i Move Up Click “Z-Axis Zero Position”

Move to Zero Position

I'Move to Top | Move to Bottom
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Wait for the platform
goes down to the resin tank
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Z-Axis Controller When the “PET Card” cannot be inserted
, choose 0.1mm and click “Fine Turning Up”

Software Settings

Network Settings

Hecanic MEE > L;—-'w;ﬁ: ff Fine Tuning Up
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Il Fine Tuning Down

Projector Settings




If the card can be inserted
it means the previous “Z-Axis value”
provides just right manual level position

Pour s’assurer que la calibration soit bien évalué : prenez une des petites cartes de
papier plastique (fournies dans votre lot d’accessoires) et placez-la aux 4 coins de la
plaque de construction, puis vérifiez que celle-ci se glisse juste assez pour qu’une
retenue ou un frottement léger se fasse sentir. Le bouton « Up » ou « Down » en
réglant la sensibilité sur 0,1 ou 0,01 mm vous permettra de vous en approcher au
plus juste.
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Software Settings

Rl ™ L te

Z-Axis Controller Thus, choose 0.1mm and

Network Settings
Mechanic Settings >

Projector Settings

Distanc click “Fine Turning Down”
Then click “Confirm”

0.Tmm

Please wait......

[l Fine Tun

Software Settings

Network Settings

Proiector Settings

Z-Axis Controller pose ( ANC

Distance Z-Axis

{I Fine Tuning Up

[l Fine Tuning Down
X-Axis Cq
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