PROCEDURE INSTALLATION OU
MISE A JOUR NETFABB

1) Installation du logiciel NetFabb

Vous trouverez le logiciel dans votre clé USB fourni avec I'imprimante
Rapidshape ou également vous rendre ici et vous connecter avec votre
compte client :

€ > C @ kcrapidshape.de/kc/overview/categories/downloads/netfabb.htmi?style=rapidshape

B WORDPRESS

rqpidShqpe Knowledge Center
I

Start > Owverview > Categories > Downloads > Netfabb

Search by Title Creation within

’

Netfabb

& Netfobb Ropid Shape €ngine
& Netfobb 2092

I Netfabb old versions

Rendez-vous dans Download > NetFabb et prenez la derniere version
disponible.

Téléchargez également dans /NetFabb Rapid Shape Engine, le dernier
moteur Netfabb( cela vous permettra d’avoir I'interface compatible pour lancer
vos modéles sur I'imprimante Rapidshape).


https://kc.rapidshape.de/?style=rapidshape

2) Une fois fait, installez Netfabb d’abord, puis installez le Engine installer
comme ceci :

Please select the Netfabb programm directory you wish to install the Rapidshape Engine
in:
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Choose or detect working directory of Netfabb installation: ConfigDatabase

I | vt Deteat ficicons

GNULicense

Program version: ImgRes
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Program date: PartLibrary

platforms

reform
Valid Netfabb installation selected: reporting
Reports
Setup

SolutionDB
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Ver. 1.7.1.688

Repérez le chemin d’installation de Netfabb, de facon a ce le « Engine »
reconnaisse les informations requises.

E Rapidshape Engine Installer for Autodesk Netfabh

° :ﬁs«‘*
rapidshape i
Engine Installer k"t:“ ’\ AUTODESK NETFABB

Choose or detect working directory of Netfabb installation:

Ch\Program Files\Autodeski\Netfabb Standard 20224, - Auto-Detect

Program version:

Program date:

Valid Metfabb installation selected:




SUPPRESSION DE LA VERSION ACTUELLE ( Valable seulement en cas de
mise a jour )

Ensuite retournez sur le bureau de votre PC, et rendez-vous dans
Applications/Ajouter ou supprimer des programmes

( Pour cela liquez sur le logo windows dans la barre des taches en bas tout a
gauche, et tapez au clavier « ajouter »)

ATTENTION !!
Si vous possedez déja NetFabb et qu’il s’agit de faire une mise a jour, avant de

supprimer la version actuelle, récupérez les informations relatives a la
configuration machine et les profils de réesines.

€ Paramétres

| @ Applications > Applications et fonctionnalités
b Compte local

Rechercher un paramétre J Partager entre les appareils
Continuer les expériences d'application sur d'autres appareils connectés a votre compte

B Systéme

Autres paramétres
Bluetooth et appareils

Réseau et Internet
Liste des applications
Personnalisation
"Bﬂabd Trier par: Nem ~  Filtrer par : Tous les lecteurs
Applications
2 application(s) trouvée(s)
Comptes

? Autodesk Netfabb for Fusion 360

Heure et langue
1.6.31 | Autodesk, Inc. | 03/10/2022

Jeux

o Autodesk Netfabb Standard 2022
Accessibilité 20220008 | Autodesk, Inc. | 03/10/2022
Confidentialité et sécurité

Windows Update
&.D Aide avec les applicaticns et fonctionnalités

Résolution des problémes liés aux applications du Microsoft Store Mise 2 jour des applications

M Obtenir de l'aide

57 Envoyer des commentaires

Pour cela, se rendre a :

C:\Program Files\Autodesk\Netfabb Standard 2021/2022]../ ( si il est
correctement installé, vous devriez avoir ce chemin par défaut).

Copiericoller le dossier OptCorr, puis lancer Netfabb, cliquez sur I'engrenage (
en haut a droite)Platform et ensuite Material pour recopier les valeurs de
chaque champs ( cela sera utile lors de la configuration apres l'installation de la
nouvelle version).
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Remarque :
Vous trouverez eégalement ce dossier dans votre clé USB d’origine !

3) Lancez NetFabb maintenant :
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Une fois toute ces opérations effectués, vous pouvez redémarrer votre PC afin
gue les modifications soient prises en compte.
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