SHINING 3D

DENNTAL

AccuFab Printers

Formation avancee

Essai de nouveaux
materiaux y -

3D DIGITIZING | INTELLIGENT DESIGN | ADDITIVE MANUFACTURING

MARKETING DEPARTMENT Copyright ©2020-2021 SHINING3D All rights reserved. Version: 01. 2021




OVERVIEW

01. 02. 03.

A

% Y

Engineer Mode Parameter Settings Accuracy Calibration

SHINING 3D
WWW.SHINING3DDENTAL.COM UMEZE 2




AccuFab

Overview

Grace a ce guide, les clients apprendront la méthode de base de I'essai
des parameétres pour les nouveaux matériaux.
en suivant les étapes suivantes :

Mode ingénieur - acces complet aux réglages des parametres dans les
gestionnaires de matériaux

Parametres - ajuster les parametres de base (par exemple, le temps
d'exposition)

Etalonnage de la précision - étalonnage de I'échelle et de la
compensation des contours
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Engineer Mode

non-engineer mode engineer mode
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AccuFab

Engineer Mode
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Add New Material

B AccuWare 3.1.8.25 release

Print Setting Open File Layout Support slic = @

Load Project

Import Printer Profile

< System Settings

Printer Series
Printer Serial No.

Material

Layer Thickness

More Settings
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Add New Material

¥ AccuWare 3.1.8.25 release = a X
Material Manager

Support

Add Material X

Export Machine Create New Printer Add Material
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Parameter Settings
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Add Support Delete Change Name/Layer Thickness
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AccuFab

Parameter Settings

Nombre de couches : Définir le nombre de couches améliorées

Niveau d'exposition : Mode faible/fort

Temps d'exposition au remplissage : aprés avoir défini la largeur du contour, le temps d'exposition de la
couche intérieure du modele est défini.

Temps d'exposition des limites : apres avoir défini la largeur du contour, le temps d'exposition de la couche
externe du modele est défini.

Temps d'exposition du support : Le temps d'exposition de la zone de support.

Note : L'utilisateur peut définir les parametres initiaux selon les
recommandations du fournisseur™ ou se réferer a du matériel
Similaire. Et ajuster si nécessaire.
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Parameter Settings
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Project Edit Part Extras View Settings Help Upgrade now!
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rotate/move

Information
Length: 10.00
Width: 10.00

Height: 0.05

move and rotate the selected parts by the mouse and the curser keys
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Parts
Slices
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| =cutling disabled>

Infermation
Length: 10.00
Width: 10.00

Heght: 0.05

mm  Voume:
mm Area:

mm  Triangles:

1 of 1 part is selected

Upgrade now!
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Parameter Settings

Machine Type AccuFab-D1s

Machine Name D1S1AP301-GJBADO7A27

Material

Layer Thickness

More Settings
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Parameter Settings

Print Setting Open File

Model List

@ 0.05mm ...ickness
@ 0.05mm ...ickness
® 0.05mm ...ickness

® 0.05mm ...ickness

File Counts : 4
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AccuFab

Parameter Settings
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AccuFab

Parameter Settings

Mesurez I'épaisseur de la piece a l'aide d'un pied a coulisse. Si vous obtenez une épaisseur de
0,1 mm (environ 2 fois I'épaisseur du réglage), c'est un bon point de départ.

¢ Sil'étape 4 ne vous donne pas une bonne valeur. Par exemple, si nous obtenons 0,15 mm,
soit 3 fois I'épaisseur du réglage. Cela signifie que nous devons réduire le temps d'exposition
(remplissage et soutien) et imprimer a nouveavu la piece.

Répétez I'opération jusqu'a ce que vous obteniez environ 2 fois I'épaisseur de la couche.

Nous disposons maintenant du réglage du temps d'exposition. Il est utilisé dans les couches
normales

Il est maintenant temps de procéder a I'étalonnage de la précision pour calculer le décalage
de I'échelle/du contour.
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Parameter Settings

Counts:

Xposure Level:

Boundary

Support Exg

Xposure Level:
SOlLIJITEiO _is}__k;_ighgr, support structure is
. Gerdrdrf 188l and support layer
e @@pm &y Exposure Time (s):

Support Exposure Time (s):
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Accuracy Calibration
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Accuracy Calibration
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Accuracy Calibration
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Accuracy Calibration

Machine Type AccuFab-D1s
Machine Name D151AP301-GJBAO07A27

Material

Layer Thickness

More Settings

Rotate Angle

Scale Compensation X 10093

Contour Compensation 0.019

WWW.SHINING3DDENTAL.COM SHINING3D o
DERTAL



SHINING 3D

DEJNTAL

o O 4
(8 ®
. |\
B ‘ ‘ :‘4, A
I ® \
i % a @
. | v
|
. | 4
¥ |
B @
ot §
RN .
N \ \
N \ N \
\ \ \
‘ \ A
N 5 \ N\
®
. \ / 5 ®
| \\\ N\ [ : ‘\‘
\ ) \
| \. @7\ \ ® y ~ &
Nl \




	Black
	Slide 1
	Slide 2
	Slide 3
	Slide 4
	Slide 5
	Slide 6
	Slide 7
	Slide 8
	Slide 9
	Slide 10
	Slide 11
	Slide 12
	Slide 13
	Slide 14
	Slide 15
	Slide 16
	Slide 17
	Slide 18
	Slide 19
	Slide 20
	Slide 21
	Slide 22




